gy -

Erhohen Sie den Netzdruck um bis zu 100%
Keine Stromversorgung notig

ruck um bis auf das Doppelte.

* Bei Verwendung des Fabr s er

(vierfacher Druck max. bei VBA1111)
¢ Druckluftbehalter und Druckverstarker konn

Der Druckverstirker erhdht! den Druck nur dort \wo die Kraft

aufgrund eines geringen| Netzdrucks ungenugend||st;| (MaBnahme
zum Energiesparen). =

arend direkt mltelnander verbunden werden.

Druckverstarker

Druck- . | _
Verstérker Serie VBA ~ Drucklufttank Serie VBAT

|

CAT.EUS11-96A'-DE




I DrllCKVersStarkencr- 0"/ =7

e Verlangerte Lebensdauer: verdoppelt im Vergleich zum herkémmlichen Modell

» winkelbewegliche Kolbenkonstruktion (PAT. ANGEM.) Ausgleichselement
¢ Fettreservoir Fettreservoir

PS Verringertes Betriebsgeréusch: 1 3 dB (A) eingebauter Der Druckverstarker kann direkt
reduziert im Vergleich zum herkdmmlichen Modell

¢ Ein Dédmpfer reduziert die metallischen Gerdusche am Umschaltventil
¢ Ein Hochleistungs-Schalldampfer reduziert die Entliiftungsgerdusche

e Verbesserte Betriebssicherheit: eingebauter
Siebfilter am (IN-Anschluss) Drucklufteingang

¢ verhindert Gerateausfall verursacht durch von Fremdkérper.
e Verringerte Kondenswasserbildung: Entluftungskanale
direkt im Zylinderrohr integriert

e Kondenswasserbildung m Entliiftungskanal, die bei Abkiihlung der expandierenden
Druckluft auftreten kann.

Zugstangenfihrung

Entliftungskanal

. 1110
Serie VBA1111
Druckverstarkungsverhéltnis: 1:2 bis 1:4
Druckeinstellbereich: 0.2 bis 2 MPa

I D)Etle KItTiitan < Serie VBAT

Der Druckverstiarker kann direkt angeschlossen werden, der Tank kann aber auch separat
verwendet werden. Aufgrund unterschiedlicher Vorschriften in Bezug auf Druckbehalter
uberpriifen Sie bitte die landerspezifischen Richtlinien fiir die Auswahl eines Druckbehilters.

Technische Daten

Modell VBAT10A | VBAT20A | VBAT38A
Tankvolumen (¢) 10 20 38
max. Betriebsdruck (MPa) 2.0 1.0
Material SS400

Ubersicht 1
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Schaltplanbeispiel

Energie- und kostensparender Einsatz von Druckverstarkern in Fabriken

<Generelle Linie <Anwendung/Ort, an dem ein
(Niederdruck)> hoher Druck benétigt wird>
s
VBA

VBA  VBA (Druckerhdhung |

§ ? in 2 Stufen)

.....

Betriebslinie<Versorgungsdruck>|

(): Druckluftbehélter

Anwendungsbeispiele

@ Wenn bestimmte Anlagenteile einen héheren Betriebsdruck @ Wenn ein Tank in kurzer Zeit mit atmosphérischem
benétigen als der Liniendruck der Anlage. Druck gefullt werden muss.

@® Wenn ein Mindestdruck auch bei Schwankungen und/oder
Reduzierungen im Netzdruck der Anlage sichergestellt werden

muss. ,

® Wenn der Antrieb aus i.rgendwelchen Griinden nicht seine > P {j ‘!/'_CP_Z)
Ausgangsleistung  erbringt und es aufgrund von
Platzbeschrankungen nicht méglich ist, ihn durch einen gréBeren =

Antrieb zu ersetzen.

O Wenn trotz unbekannter Netzdruckverhaltnisse beim
Endanwender eine Anlage eine spezifische Ausgangsleistung  Zunéchst passiert der Eingangsdruck (P 1) das

erreichen muss. Riickschlagventil, fiillt P 2, und resultiert in P 1 = Pa.

@ Wenn eine kleine ZylindergroBe mit gleicher Kraft gewtinscht wird,
damit eine kompakte Antriebseinheit erreicht werden kann.

Zeitersparnis

P2 J: j_
P1

o0

Ausgangsdruck (MPa)

ohne
o1 ’M JN Ruckschlagventil
im Bypass
I OUT 0.8 MPa| gxH
0.5 MPa 0 ;
IN 0.5 MPa Zeitt(s)

Betriebsdruck: Betriebsdruck: (® Wenn der Druck nur in einer Zylinderkammer verstérkt

0.5 MPa vergleichbare 0.8 MPa werden muss.

Kolben-@: 100 mm Kraft Kolben-@: 80 mm

Ausgang= 3850 N Ausgang= 4000 N

@® Wenn der hydraulische Druck einer Niederdruckhydraulikeinheit
erhdht werden muss.

@ Wenn der Druck in einer explosionssicheren Umgebung erhoht
werden muss.

O Bei Verwendung einer druckluftbetriebenen Ausfihrung zur
Verstérkung des Drucks durch Fernbedienung.

SVC Ubersicht 2
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Druckverstarker

Serie VBA

Bestellschlissel

Serie VBA }]19

-EVBA111|0

02

GN

Bestelloptionen BaugroBe Option
Symbol Technische Daten .m 1/4 Symbol Option
— | Standard Anm.) Druck: 2 MPa — | ohne
20 | kupfer-/fluorfrei . G Manometer
Druckanstiegsrate
56 CE-Richtlinie fir Explosionssicherheit 0 g m m N Schalldampfer
(ATEX): Kategorie 3GD 1 40fppﬁ GN | Manometer, Schalldampfer
Anm.) Siehe S. 11. -fac
. e AnschlussgréBe
Gewindetype 9 -
Svmbol | Gawind Symbol |AnschlussgroBe
ymbol | Gewindetyp 02 1/
— Rc
F G
N NPT
T NPTF
EVBA1110-02
EVBA1111-02
. 20A
Serie VBA 70 -VBA |[40A |- 04| GN|-
. ISemi-Standard
Bestelloptionen Symbol Technische Daten
Symbol Technische Daten — Standard
— | Standard Z Anm) Anzeigeeinheiten auf Produkt-
20 | kupfer-/fluorirei " | Typenschild und Manometer: psi
56 CE-Richtlinie fir Explosionssicherheit (ATEX): Kategorie 3GD Anm.) Fiir Ausfiihrungen mit NPT-
Anm.) Siehe S. 11. Gewinde, NPTF.
Dieses Produkt ist entsprechend der neuen
BaugroBe japanischen Messgesetzgebung nur fiir
20A | 3/8 I betatiate Ausfan den Einsatz auBerhalb Japans ausgelegt.
» manuell betatigte Ausfiihrung (Fiir Japan steht die Ausfiihrung mit Si-
40A | 1/2, manuell betétigte Ausfiihrung ) Einheit zur Verfigung.)
22A | 3/8, druckluftbetatigte Ausfiihrung Option
42A | 1/2, druckluftbetatigte Ausfiihrung Symbol Option
43A | 1/2, max. Betriebsdruck 1.6 MPa — | ohne
Anm.) Druckverstarkungsverhaltnis: 1:2 G Manometer
N Schalldampfer
S Hochleistungs-Schallddmpfer
GN | Manometer, Schallddmpfer
GS | Manometer, Hochleistungs-Schalldampfer
VBA20A-03
e AnschlussgréBe
Symbol [AnschlussgroBe| verwendbare Serie
03 3/8 VBA2OJA
04 1/2 VBA4OA
e Gewindetyp
Symbol | Gewindetyp
— Rc
F G
N NPT
VBA40A-04 T NPTF

O
2




Technische Daten (Standard)

Druckverstirker Serie VBA

Modell VBA1110-02 | VBA20A-03 | VBA40A-04 | VBA22A-03 | VBA42A-04 | VBA1111-02 | VBA43A-04
Medium Druckluft
Druckverstdrkungsverhaltnis 1:2 1:4 \ 1:2
Druckeinstellmechanismus handbetétigt mit Entliftungsmechanismus A 1) druckluftbetrieben A2 Entluﬂur:%r;il:géi:l%'tismmlhs Anm. 1)
max. Durchfluss A" 3)(¢/min (ANR) 200 1000 1900 1000 1900 60 1600
Betriebsdruckbereich (MPa) 0.2 bis 2.0 0.2 bis 1.0 0.2 bis 1.0 0.2 bis 2.0 0.2 bis 1.6
max. Eingangsdruck (MPa) 0.1 bis 1.0
Prifdruck (MPa) 3 1.5 1.5 3 2.4
(Ii\NTf)(l:J"F} BNTLOFTUNG: 3 positionen) (1C) a 358 172 38 12 14 12
?f;“gﬂ?‘ezri,’fsfm,‘f:rg’°“e (Re) 116 18 1/8 1/8 1/8 116 1/8
Umgebungs- und Medientemperatur (°C) 2 bis 50 (ohne Gefrieren)
Installation horizontal
Schmierung Schmierfett (lebensdauergeschmiert)
Gewicht (kg) 0.85 3.9 [ 8.6 [ 3.9 [ 8.6 | o098 ] 8.6

Anm. 1) Ist der OUT-Druck am Regler héher als der Einstelldruck, wird der Uberdruck iiber den Regler abgelassen.
Anm. 2) Setzen Sie sich fur Details in Bezug auf die druckluftbetriebene Ausfiihrung (VBA22A-03, VBA42A-04) und die kompatible 1.6 MPa-Ausfihrung (VBA43A-04)

mit SMC in Verbindung.

Anm. 3) Durchflussrate IN= OUT= 0.5 MPa. Der Druck hangt von den Betriebsbedingungen ab. Entnehmen Sie die Angaben aus den Durchflusskennlinien auf den

Seiten 3 und 4.

Optionen/Bestell-Nr.

Manometer, Schallddmpfer (fiir Gewindetyp Rc oder F)

Modell| VBA1110-02 | VBA20A-03 | VBA40A-04 | VBA22A-03 | VBA42A-04 | VBA1111-02 | VBA43A-04
Beschreibung VBA1110-F02| VBA20A-F03 | VBA40A-F04 | VBA22A-F03 | VBA42A-F04 |VBA1111-F02| VBA43A-F04
Manometer G G27-20-R1 G36-10-01 KT-VBA22A-7 G36-10-01 G27-20-R1 KT-VBA43A-7
Schalldampfer N AN200-02 AN300-03 AN400-04 AN300-03 AN400-04 AN200-02 AN400-04
Hochleistungs-Schalldampfer| S — ANA1-03 ANA1-04 ANA1-03 ANA1-04 — ANA1-04

Anm. 1) Die Option GN wird mit zwei Manometern und einem Schalldampfer geliefert.
Anm. 2) KT-VBA22A-7 und KT-VBA43A-7 sind Manometer mit Anschllssen (bitte bestellen Sie zwei Einheiten bei Verwendung in IN und OUT).

Manometer, Schallddmpfer (fiir Gewindetyp N oder T)

Modell | <VBA1110-N02 | VBA20A-N03+ | VBA40A-N04: |VBA22A-N03+ | VBA42A-N04+ |+VBA1111-N02 | VBA43A-N04
*VBA1110-T02 [VBA20A-T03+ |VBA40A-T04: VBA22A-T03:+ |VBA42A-T04: |*VBA1111-T02 |VBA43A-T04:

Boschreibung (+gibt’N an*) | (+ gibt™-Z an®)| (+ gibt™Z an%)| (+ gibt™Z an*)| (+ gibt "~Z an*)|(+ gibt "N an*) | (= gibt -Z an®)
?ﬂ&}(’;‘l’?g;i:b ol G27-20-R1 G36-10-NO1 KT-VBA22A-7N |  G36-10-01 G27-20-R1 | KT-VBA43A-7N
xzri'gt”]?é?;n) Anm.3) G — G36-P10-NO1 KT-VBA22A-8N | G36-10-NO1 — KT-VBA43A-8N
'(\ﬂzr;g{"uﬁt?;n) A4 G27-20-R1-X214 — — — — G27-20-R1-X214 —
Schalldampfer N | AN200-NO2 | AN300-NO3 | AN400-NO4 | AN300-NO3 | AN400-NO4 | AN200-NO2 | AN400-NO4
ggﬁgl'gztm“;?; s — ANA1-NO3 ANA1-NO4 ANA1-NO3 ANA1-NO4 — ANA1-NO4

Anm. 1) Die Option GN wird mit zwei Manometern und einem Schalldampfer als Zubehor geliefert.
Anm. 2) KT-VBA22A-7N, KT-VBA43A-7N, KT-VBA22A-8N und KT-VBA43A-8N sind Manometer mit Anschlissen (bitte bestellen Sie zwei Einheiten bei Verwendung in

IN und OUT).

Anm. 3) Anzeigeeinheit fir Manometer: psi
Anm. 4) Anzeigeeinheit fir Manometer: psi und MPa

Symbol

Zubehor/Bestell-Nr.

Modell

EXH

out

Beschreibung

fur VBA1110-02
fur VBA1111-02

fur VBA20A-03
fur VBA22A-03

fur VBA40A-04
fur VBA42A-04

VBAT10A
VBATO05A VBAT20A
Druckluftbehélter VBAT20A
VBAT10A VBAT38A VBAT38A
Mikrofilter AM250C-02 AM450C-04, 06 AM550C-06, 10
Filter-Schalldampfer AMC350-03 AMC350-04 AMC350-05

O




Serie VBA

IVBA1110 VBA1111
Durchfluss-Kennlinien Durchfluss-Kennlinien
2 [ 2
= 157 =
o [
s s -
X X
° © 1
2 S |
= =
< ) B
& & |
=} =)
< << =
L] g =1 [ | =)
300 400 0 1 130
Ausgangsdurchfluss (¢min (ANR)) Ausgangsdurchfluss (¢/min (ANR))
Eingangsdruck: 0.7 MPa Eingangsdruck: 0.6 MPa
.. A druck: 1.0 MP; .. A druck: 1.0 MP;
Druck-Kennlinien ouchiuss 20smnavmy  Druck-Kennlinien  oucniuss: 10 4min (AR)
1.1 110}
1.08F
1.05 1_@5
g s 2o W%
N 4
210 St i 2l A4 A
% \ eingestellter Wert Xk 7
g = e 5 1.0F //’/
095 B F . eingestellter Wert
(o)} D~ A
5 § 0% s
& & 0.98F P
2 08 2 094: ;// -~
U I 4
0.92F
0.65+ T
o “"o5 06 07 08 09 1 0 0102 0304 0506 0708 09 1
Eingangsdruck (MPa) Eingangsdruck (MPa)
Befiill-Kennlinien Befiill-Kennlinien
of | [ | | B I | 400
m_ -
1
1  ——
% 50 : @300
ot i -
9] 11 9]
S 40 7L 5
o i ©200—
o 30 — T o |EE
o | o
= | =
[0} Il [0}
§ 20 | g 100 -
o - e e I o
1 P i &
- / . - e
10 1 i
L 1 | |
...... ! 0 e i
0 1112 13 14 15 1.6 1.7 1.8 1920 1.0 20 3.0 4.0
Druckzunahmerate P2/P1 Druckzunahmerate P2/P1

VBA1110

® Zeitaufwand, um Behalterdruck bei 0.5 MPa
Versorgungsdruck von 0.8 MPa auf 1.0 MPa
zu erhéhen:

P2 0.8 P2 1.0

P ~0o5 ' B =05 720

Fir das Druckanstiegsverhéltnis von 1.6 bis 2.0
zeigt der Graph eine Befillzeit von
(65 — 16) = 49 Sek. () an. Die Beflllzeit (T) fur
einen 10 ¢ Tank ist dementsprechend:

Vv 10

thXW =49XW =49 (s).

VBA1111

® Zeitaufwand, um Behalterdruck bei 0.5 MPa
Versorgungsdruck von 1.0 MPa auf 1.5 MPa
zu erhéhen:
P2 10 _ P2 15 _
Pi~ 05 20 Pi ~ 05"
Fir das Druckanstiegsverhéltnis von 2.0 bis 3.0
zeigt der Graph eine Befillzeit von
(170 — 60) = 110 Sek. (t) an. Die Befullzeit (T) far
einen 10 ¢ Tank ist dementsprechend:
Vv 10

T=tXW=110XW=110(S).

3.0

O
:



Druckverstirker Serie VBA

|VBA20A |
Durchfluss-Kennlinien (VBA20A)
1.0
= 0.8 N
g \\ \
g oo N \\
E NG
g oa \\ \_ Pr =0.5 MPa
g \ P‘1 =0.4 MPa
< P1=0.3 MPa
0.2
0 200 400 600 800 1000 1200

Ausgangsluftdurchfluss (¢/min (ANR))

|VBA40A |
Durchfluss-Kennlinien (VBA40A)
1.0
. 08 \\
©
o
=} \
S 06 N
=}
S
5 P1=0.5MPa
S 04
& P1=0.4 MPa
2 \
< P1=0.3 MPa
0.2
0 500 1000 1500 2000

Ausgangsluftdurchfluss (¢/min (ANR))

Eingangsdruck: 0.7 MPa

. . Al druck: 1.0 MP:
Druck-Kennlinien ourchilss: 20 Zmin (ANR)

Eingangsdruck: 0.7 MPa

.. Al druck: 1.0 MP:
Druck-Kennlinien ourchiiss: 20 gmin (ANR)

Pulsation/Die Pulsation nimmt durch
die Verwendung eines Tanks ab.

Wenn die Ausgangskapazitat des Tanks zu
gering ist, kdnnten Pulsationen auftreten.

VBATO05A

0.1

o
o
&

max. Pulsationsbereich (MPa)
o o
14 S
/

0.02 \
= VBATO05
h“q—_\—-¢ ‘\‘
0 1 2 3 4 5

Kapazitat (¢)

VBAT

0 1112 13 14 15 16 1.7 18 19 20
Druckzunahmerate P2/P1

0 1112 13 14 15 16 1.7 18 19 20
Druckzunahmerate P2/P1

VBA20A

® Zeitaufwand, um Behalterdruck bei 0.5 MPa
Versorgungsdruck von 0.8 MPa auf 1.0 MPa
zu erhéhen:
P2 08 P2 1.0
P ~05 -8 Py 05 =20
Fir das Druckanstiegsverhaltnis von 1.6 bis 2.0
zeigt der Graph eine Befillzeit von
(11.5 - 3.8) = 7.7 Sek. (t) an. Die Beflllzeit (T)
fur einen 100 ¢ Tank ist dementsprechend:
\'J 100

T=tXW =7.7X 10

=77 (s).

VBA40A
® Zeitaufwand, um Behalterdruck bei 0.5 MPa
Versorgungsdruck von 0.8 MPa auf 1.0 MPa
zu erhéhen:
P:_08 . P2_10
P1 T 05 " P1 ~ 05
Fir das Druckanstiegsverhaltnis von 1.6 bis 2.0
zeigt der Graph eine Befillzeit von
(3.5 —1.1) = 2.4 Sek. (t) an. Die Befllzeit (T) fur
einen 100 ¢ Tank ist dementsprechend:
\' 100

T=tXW =24x 10

=2.0

=24 (s).

SvVC

O
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1.04 1.04 i _C
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ingangsdruck (MPa) Eingangsdruck (MPa) = e VBAT|38
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Befill-Kennlinien Befill-Kennlinien Kapazitat (¢)
2 111 Jo I _I_-IT_-I_._ 12
11 /A 11 VBAI
0 / 10 —( =
5 o o VBA20A
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a7 a7
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o 6 / o 6 Voraussetzungen:
S 5 SV S 5 * Eingangsdruck: 0.5 MPa
IS . &/ 8 . * Ausgangs-Einstelldruck: 1 MPa
% (=T ——-——-——-—7( % e e e e e e e o * Durchfluss: von 0 bis max. Durchfluss
m 3 74 m 3 7
/] a0 A
2 7 2 \jﬁy
) / PIPCEY S S PP PO I
L | —T"] Leistung des Druckluftoehélters:

 Verringerung der Pulsationen an der
Ausgangsseite

* Druckluftversorgung Uber kurze Zeitrdume
durch Speichern der Druckluft Gber ein
Anheben des Behélterdrucks moglich



Serie VBA

GroBenbestimmung (Die GréBenbestimmung kann iiber das SMC-Energiesparprogramm erfolgen. Wenden Sie sich bitte an Ihren SMC-Vertreter.)

START

Erfillen Sie bei der
Auswabhl die gefor-

derten Bedingungen.

Berechnen Sie
den nétigen
Durchfluss Q.

‘ .. Tc Ts
2
- T
oD obere Grenze Behélterdruck P3
S erforderlicher Versorgungs-
S .
5[ untere Grenze Behalterdruck Pz druck zum Zylinder P2
Eingangsdruck P+
Zeit
notige Voraussetzungen: Beispiel Andere Bedingungen:
D [mm]: Kolbendurchmesser 100 Q [¢/min (ANR)] notwendiger Durchfluss
L [mm]: Zylinderhub 100 Qb [¢/min (ANR)]: Durchfluss am Auslass des Druckverstérkers
W [mm/s]: Zylinder-Betriebsgeschwindigkeit 200 Tc [s]: Hubzeit des Zylinders
C [Stk.]: Anzahl der Zylinder 1 K: doppeltwirkender Zylinder: 2, einfachwirkend: 1
Tc [s]: Betriebszeit des Zylinders 0.5 P3 [MPa] AnM-2): zu befiillender Behalterdruck
Ts [s]: Stoppzeit des Zylinders 30 T1 [s]: Befillzeit (Zeit zum Beflllen auf P2)
P1 [MPa]: Eingangsdruck 0.5 T2 [s]: Befillzeit (Zeit zum Beflllen auf Ps)
P2 [MPa] Anm- 1): erforderlicher Versorgungs+ 0.8 T [s]: Befillzeit (Zeit zum Beflllen auf Pz bis Ps)

druck zum Zylinder

Z: Anzahl Druckverstarker

Anm. 1) Stellen Sie den Druck mithilfe eines Reglers auf den unteren Grenzwert fur den Behélterdruck (oder geringer) ein.
Stellen Sie den Druck unter Beriicksichtigung des max. Betriebsdrucks der verwendeten Anlage ein.
Anm. 2) Ps ist der Ausgangsdruck des Druckverstérkers und gleichzeitig die Obergrenze des Behélterdrucks.

nxD2xW_ (P2+0.101

Q [¢min (ANR)] =

/A Achtung

)x60xc

4x 108 0.101

® Verwenden Sie das Modell VBA1111 (Druckverstarkungsverhéltnis 1:4) mit
einem Druckverstérkungsverhéltnis von 1:2 bis 1:4. Fir das Modell VBA1110

nx1002x 200 (0.8 +0.101)
4x10° 0.101

Q=

x 60 x 1 = 841 [¢min (ANR)]

(Druckverstarkungsverhéltnis  1:2) wird die Verwendung eines
Druckverstarkungsverhéltnisses geringer als 1:2 empfohlen. Dies resultiert in

Auswahl der GroBe des
Druckverstarkers anhand
der Durchfluss-Kenn-
linien-Tabelle.

Durchfluss?

VBA2A: Qb = 500 [¢min (ANR)]
VBA4LA: Qb = 1050 [¢min (ANR)]

Entnehmen Sie die Angaben aus der
Tabelle "Durchfluss-Kennlinien" auf
den Seiten 3 und 4.

einem stabilen Betrieb und einer erhdhten Lebensdauer.

@ Das Volumen des Eingangs-Versorgungsdrucks ist ca. doppelt so groB3 wie das
Volumen an der Ausgangsseite. {ca. 2-mal (Druckverstarkungsverhéltnis 1:2),
4-mal (Druckverstérkungsverhdltnis 1:4)}. Das Volumen der Eingangsseite des
Druckverstarkers muss der Summe aus dem Durchfluss in die Ausgangsseite
und dem Entliftungsvolumen aus dem EXH-Ausgang (fir den Antrieb)
entsprechen.

JA: kein Behalter notig |Das Modell VBAA4OA kann den notwendigen Druck erreichen.

ulsationen

vermeiden

(max. 0.05
MPa)?

JA

Das Modell VBA2OA kann den notwendigen Druck nicht erreichen.

Berechnen Sie das
Behiltervolumen V.

Wahlen Sie einen Be-
hélter mit einer Kapa-
zitat groBer als V.

Berechnen Sie die
Zeit T anhand der
Tabelle der Last-

(Q - Qb/2) x (Te x K/60)

Vid= (Pa—P2)x 9.9

(841 — 500/2) x (0.5 x 2/60)
(1.0-0.8)x9.9

V= =5[]

Wahlen Sie das Modell VBAT10A,
das direkt an das Modell VBA2[(]
A angeschlossen werden kann.

Entnehmen Sie die Angaben aus der Tabelle "Befill-Kennlinien" auf den Seiten 3 und 4.

Tisl= (0) x BT

JA

Druckbehélter aus
der unten stehenden
Tabelle wéhlen.

I

Bestell-Nr. Behalter| inneres Volumen |verwendbares Kombinations-Modelle
VBATO05A 5¢ VBA1110 — —
VBAT10A 10¢ VBA1110 | VBA2JA —
VBAT20A 20¢ — VBA2OJA | VBA4OA
VBAT38A 38¢ — VBA2OA | VBA4OA

Kennzahlen. 10 z
5 5, 12-37
P T=(— 42(s
TG fs]
U Anzahl der
Befiillzeit Ts auf Befiilzeit Druckverstirker (Z)
T<Ts? T oder mehr verringern,
ausweiten? um T zu verringern.
JA JA
Uberpriifen Sie die Lebensdauer, wenn das Produkt (iber langere
Zeitraume standig in Betrieb ist. Ist die Lebensdauer geringer als benétigt,
ENDE wahlen Sie einen gréBeren Druckverstarker.

O

SvVC



Druckverstirker Serie VBA

Konstruktion/Funktionsprinzip

Von der IN-Seite strémt Druckluft durch das Riickschlagventil in die Verstarkerkammern A und B. Gleichzeitig wird Druckluft Giber den Regler und das Schaltventil in
die Antriebskammer B geleitet. Daraufhin gelangt die Druckluft aus der Antriebskammer B und der Verstarkerkammer A zum Kolben, wodurch die Druckluft in
Antriebskammer B komprimiert wird. Durch die Bewegung des Kolbens wird die komprimierte Druckluft (iber das Riickschlagventil zur OUT-Seite geleitet. Wenn der
Kolben die Endposition erreicht, schaltet das Schaltventil um, sodass Antriebskammer B ent- und Antriebskammer A beliftet wird. Durch die Riickbewegung des
Kolbens komprimiert der Druck der Antriebskammer B und der Antriebskammer A die Druckluft in Verstarkerkammer A, die dann zur OUT-Seite geleitet wird. Der
oben beschriebene Prozess wird wiederholt, sodass kontinuierlich komprimierte Druckluft von der IN-Seite zur OUT-Seite zugeflhrt wird. Der Ausgangsdruck wird
manuell Uber den Regler eingestellt. Die Druckeinstellung der Antriebskammer erfolgt Uber die Riickfihrung des Ausgangsdrucks.

VBA1111 VBA1110/20A/40A

Druckregler

\ Verstérker-
Antriebskammer A ",‘_ﬁlr_‘ kammer A
<1 IN (Eingang)
Verstarkerkammer B

Druckregler

~ Antriebskammer B

\kammer B

"'.._Antriebs- T r_,_llJ

L Verstarkerkammer A -Kolbenstange

-Kolben

- ™ Kolben

\Rﬁckschlagventil

& b -
Umschaltventil «  Riickschlagventil
5 EXH our Verstirkerkammer B
OUT (Ausgang) (Ausgang)

Konstruktion/Ersatzteile
VBA111} VBA20A, 40A

T
U

I
J;W@ 4

L ] o W

Service-Sets/Ersatzteil-Sets
Flhren Sie lhre Bestellung mit der folgenden verwendbaren Modellnummer durch:
Modell VBA1113-02 VBA20A-03 VBA40A-04
Bestell-Nr. KT-VBA1110-2 KT-VBA20A-1 KT-VBA40A-1

Das Set beinhaltet die Teile von (D bis (6) und Schmierfett.

Modell VBA1113-02 VBA20A-03 VBA40A-04

NI | Beschreib Anzahl

eschreibung nzal
1 Kolbendichtung 2
2 Reglerventil-Einheit 1
3 Riickschlagventil 4
4 Dichtung 2
5 Abstreifer 2 1 1
6 Befestigungsschraube 8 8 12
— Schmierfett 1 1 2

Anm. 1) Enthalt 10 g Schmierfett.
Anm. 2) Beachten Sie die Hinweise zur Instandhaltung.

O
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Serie VBA

Abmessungen

VBA1110-02, VBA1111-02

Manometer (Option)

G27-20-R1
150
028 60
= 4 x #5.5 (Montagebohrung) - = -
f it Tt
0 @ Schalldampfer (Option) @
g _ IN-Anschluss [~ AN200-02 _{)_
| Rc1/4 - -
'y OUT-Anschluss i I B
Y UL I-ANSUITTUSSY -
Rel/d @ - — < .
R I - ‘ N . N
o T Tk = i i
25 40
60 50
70
Manometer-Anschluss Manometer-Anschluss
Rc1/16 3 Rc1/16
0 R NQ }
. 4 o
w| J|°
(]
VBA20A-03 300
39
Manometer (Option)
28
Manometeranschluss IN-Seite F 3 Manometeranschluss OUT-Seite
Rc1/8 Re1/8
© IN-Anschluss @
- Rc3/8
™ E [ = I
2 0 = |
OUT-Anschluss
Rc3/8
© (e
~ 21 i)
T ||l T T
53 P
4x012 98 Entliftungsanschluss 73
118 Rc3/8
VBA40A-04 ‘ 404
40
Manometer (Option)
I— Manometeranschluss IN-Seite == -39 Manometeranschluss OUT-Seite
I Rc1/8 A {Rc1/8
IN-Anschluss
0 Rc1/2
ol Cd
© 8
1 OUT-Anschiuss «— Schalldampfer (Option)
Ret/2 |
T |
° 24 : =; =
© A I ||
o
\ mE

3.2

130 ‘ %6
4x012 Entliftungsanschluss 116

150 Rci/2

O
:



Druckluftbehalter

Serie VBAT

Bestellschlussel

VBATO05A

VBAT38A

e Kompakte Anschliisse mit
Druckverstarkern méglich

¢ Kann ausschlieBlich als Behalter

verwendet werden. Aufgrund

unterschiedlicher Vorschriften in Bezug
auf Druckbehilter Gberpriifen Sie bitte
die landerspezifischen Richtlinien fir
die Auswahl eines Druckluftbehalters.

Liste der Druckluftbehilter fiir den internationalen Markt

VBAT[10/A

S

Behéltervolumen l
Material |inneres Volumen
05 5¢
10 10¢
20 20¢
38 38¢
Material ®
Symbol Material
A Karbonstahl
Gewindetyp o
Symbol | Gewindetyp
— Rc
F G

lProdukt mit intern. Standard kompatibel

Symbol Standard
-Q  |CE-Kennzeichnung
Option
Symbol | Option
Vv Ablassventil
e Option
Symbol Option verwendbares Modell
Sicherheitsventil VBAT20A
R | (Einstelldruck 1 MPa) |  VBAT38A
s Sicherheitsventil VBATO5A
(Einstelldruck 2 MPa) VBAT10A

Spezifikationen und Option-Kombinationen @ erforderlich O

Kombination

mdglich
Option Material Option Gewindetyp
A: Karbonstahl  |Sicherheits-| Ablass- Re G
Technische Daten S: rostfreier Stahl |ventil ventil
Produkt nach intern. Standards CE-Kennzeichnung A™) A ) o O O
Anm.) Behélter fur den internationalen Markt dirfen ausschlieBlich aus Karbonstahl sein.
Modell (Karbonstahl)

Modell VBATO05A VBAT10A VBAT20A VBAT38A
Fassungsvermoégen (¢ 5 10 20 38
max. Betriebsdruck (MPa) 2.0 1.0
AnschlussgréBe IN  (Rc) 3/8 1/2 3/4 3/4
AnschlussgroBe OUT(Rc) 3/8 1/2 1/2 3/4
Umgebungs- und Medientemperatur (°C) 0 bis 75
Gewicht (kg) 6.6 [ 100 | 140 [ 210
Material Karbonstahl
Farbe aufB3en: Silber, Innen: Rostschutzfarbe

Anm.) Zubehdr und Optionen sind im Paket enthalten.

Aufgrund unterschiedlicher Vorschriften in Bezug auf Druckbehalter miissen landerspezifische Druckluftbehélter angefertigt werden.

Land/Region Gesetz exportféahige Modelle Details
VBATO05A-SV-Q, VBATO5AF-SV-Q
EU CE-Kennzeichnung VBATO05A-SV-Q, VBATO5AF-SV-Q verwendbare Produkte

Druckbehalter

REDB-Richtlinie tber einfache

VBAT20A-RV-Q, VBAT20AF-RV-Q

VBAT38A-RV-Q, VBAT38AF-RV-Q

Erklarungsdokument beigefligt

VBATOIA (Kohlenstoffstahl) Zubehor/Bestell-Nr.

Modell VBATO5A VBAT10A VBAT20A VBAT38A
Das Zubehorset enthélt ein Set mit den
folgenden Teilen:(D) bis (5). VBAT5A-Y-2 VBAT10A-Y-2 VBAT20A-Y-2
(D Buchse fiir Anschluss (1 Stck.) A" VBAT5A-Y-1 VBAT10A-Y-1 VBAT20A-Y-1
(2 Innensechskantschraube (4 Stck.) M5 M5/M10 M10
(3 Verankerungsschraube/Mutter (4 Stck.) kein Zubehor M12

(@ Stopfen Ablassanschluss (1 Stck.)

konischer Innensechskantstopfen R1/4 (rostfreier Stahl)

(5 Stopen Sicherheitsventilanschluss (1 Stk.)

konischer Innensechskantstopfen R3/8 (Stahl)

Anm.) Ausgestattet mit ozonresistentem O-Ring.

Optionen/Bestell-Nr.

Modell VBATO05A [ VBAT10A [ VBAT20A | VBAT38A
Sicherheitsventil (Einstelldruck 1 MPa) A™™) VBAT-R
Sicherheitsventil (Einstelldruck 2 MPa) A™™) VBAT-S ‘ —
Ablassventil VBAT-V1

Anm.) Der Einstelldruck des Sicherheitsventils kann nicht geédndert werden.

SvVC
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Serie VBAT

Abmessungen: VBATO05A, 10A (Material: Kohlenstoffstahl)
VBATO5A

Angeschlossen an VBA1110 m
H IN-Anschluss Behalter
IN-Anschluss Ll; M B 3 Rc3/8
__Druckverstarker @ . . ] =
Rol/a Anschluss Sicherheitsventil
8 Rc3/8
ENTLUFT.: Rc1/4 Prifanschluss m)
2xRcil/2
© 60 | 60 |
«5 —
IS :
(]

257

\ e

163

100

160

Anm.) Die Lange liegt méglicherweise Uber der angegebenen, wenn die Stopfen auf beiden Seiten
des Behadlters nicht an das Ende angepasst werden.

VBAT10A
Angeschlossen an VBA1110

—

IN-Anschluss Behalter

P st |
[ |

IN-Anschluss 4[{] Re1/2
y g(r:l:c/::verstarker . Anschluss Slcherheltsventl R
L Rc3/8 g
=

S UFT.:
i ENTLUFT.: Re1/4 pritanschiuss

‘ 2 x Rc1/2
.8 130
OUT] .

: B
[eo}
(o1 _ - = *
[9Y)
™ \) W ‘ B ©
0\ OUT-Anschluss Behalter N
Ret/2 — o
H ~
4xo11 -
32
| bl
120 ‘ ‘
180 f |
Anm.) Die Lange liegt méglicherweise Uber der angegebenen, wenn die Stopfen auf beiden Seiten
des Behalters nicht an das Ende angepasst werden.
Angeschlossen an VBA20A
E, - j IN-Anschluss
IN-Anschluss = Rc1/2
Druckverstéarker =3 =+
Rc3/8 s )
& 121 Anschluss Sicherheitsventil L j]
‘ == ENTLUFT.: Rc3/8 Rc3/8 F
by Prufanschluss -
~ 60
~ 2 x Rc1/2 <—>
© ouT Vs - |
[$) %) -
N0 OUT-Anschluss Behilter E
Rei/2 -
o
s - =
4 11 P
xe 2|, | ',‘F a'J\Ablassanschluss 82
& Rel/4 o
120 312
280 460
482

Anm.) Die Lange liegt méglicherweise iiber der angegebenen, wenn die Stopfen auf beiden Seiten
des Behélters nicht an das Ende angepasst werden.



bruckluftbehaiter Serie VBA T

Abmessungen: VBAT20A, 38A (Material: Kohlenstoffstahl)

VBAT20A

Angeschlossen an VBA20A, 40A

IN-Anschluss Behalter

IN-Anschluss - Rc3/4
Druckverstéirker (@ ® =2
C 4 Prii i foie) HJ Anschluss
ey raranschluss © & Sicherheitsventil
P 2 x Rel/2 ) e
ENTLUFT.: C T %ﬁ e
L ]
< 250
[11] ouT u R zg - N
[Te) H - H
00 o OUT-Anschluss Behalter
o2 @ Rc1/2
o RS —
4x013 ® -
50 (Ablassanschluss 50
: = & Rei/4
Lﬂj 400
200 674 ‘
696
Druckverstarker-Modell | A B C
VBA20A 481 | 394 | Rc3/8 Anm.) Die Lange liegt méglicherweise Uber der angegebenen wenn die Stopfen
VBA40A 520 | 430 | Rci1/2 auf beiden Seiten des Behalters nicht an das Ende angepasst werden.
VBAT38A
Angeschlossen an VBA20A, 40A
IN-Anschluss Behélter
ALY
IN-Anschluss ok I B Rea/a
Druckverstarker =
c =
. i i Anschluss
Priifanschluss (-} o . .
: i Sicherheitsventil
- . 2 x Rc1/2 o é 9= 1 B3/
ENTLUFT.: C == i c3/8
L=
< 250
m
Vo) H - - B -
0 OUT-Anschluss Behélter
~_Rcg/4 -
[Te}
o
4x013 « -
50 & "\ Ablassanschluss 50
== e Rc1/4
s I
250
846
Druckverstarker-Modell | A B C
VBA20A 531 | 444 | Rc3/8 Anm.) Die Lénge liegt moglicherweise Uber der angegebenen wenn die Stopfen
VBA40A 570 | 480 | Rci1/2 auf beiden Seiten des Behalters nicht an das Ende angepasst werden.
Ablassventil: VBAT-V1 Sicherheitsventil: VBAT-R, VBAT-S
IN-ANSCHLUSS [ ]
R1/4
& 4 |
2 ~ 218.5
w 4 & ©
o] I 5
3 N
2 0
= OUT-ANSCHLUSS
5 Rc1/8 J
(2]
s 19
s (L] |
R3/8
230 19

10



Serie VBA

Bestelloptionen 2

SMC informiert Sie liber Details zu Abmessungen, technischen Daten und Lieferzeiten.

n kupfer-/fluorfrei

Die Kupferteile aus dem Innen- und AuBenbereich wurden durch Teile aus
rostfreiem Stahl oder Aluminium ersetzt. Die Teile aus Fluorkunststoff wurden
durch Teile aus Kunststoff ersetzt.

20 — Nr. Standardmodell

lBesteIloptionen
kupfer-/fluorfrei

Anm. 1) Fragen Sie nach Druckverstarkern mit Manometer.

B ozonresistent

Die Ozonresistenz wird durch die Verwendung von Fluorkautschuk (Membran)
und hydriertem NBR (Ventil, Abstreifer) fir die Gummiteile des Dichtungsmaterials
erhéht.

80 — Nr. Standardmodell

l Bestelloptionen
ozonresistent

Anm.) Die Gummiteile der Standardprodukte sind aus witterungsbestandigem
NBR (Membran) und hydriertem NBR (Ventil).

11

O

E entspricht CE-Richtlinie fiir Explosionssicherheit (ATEX)

56 — Nr. Standardmodell

lBestelloptionen
CE-Richtlinie fur Explosionssicherheit (ATEX):
Kategorie 3GD



Sicherheitshinweise

Diese Sicherheitsvorschriften sollen vor geféhrlichen Situationen und/oder Sachschaden schitzen.
In den Vorschriften wird die Schwere der potentiellen Gefahren durch die Gefahrenworte
«Achtung», «Warnung» oder «Gefahr» bezeichnet. Um die Sicherheit zu gewahrleisten,
beachten Sie unbedingt die Normen ISO/IEC und JIS B Anm. 1) sowie andere
Sicherheitsvorschriften Anm. 2),

Anm. 1) ISO 4414: Pneumatische Fluidtechnik — Empfehlungen fiir den Einsatz von Geréten fir Leitungs- und Steuerungssysteme
ISO 4413: Hydraulische Fluidtechnik — Empfehlungen fur den Einsatz von Geréaten fur Leitungs- und Steuerungssysteme

IEC 60204-1: Sicherheit von Maschinen — Elektrische Gerate von Maschinen (Teil 1: Alilgemeine Bestimmungen)
ISO 10218-1992: Industrieroboter - Sicherheitsanforderungen

JIS B 8370: Grundsétze fiir pneumatische Systeme

JIS B 8361: Grundsétze fir hydraulische Systeme

JIS B 9960-1: Sicherheit von Maschinen — Elektrische Gerate von Maschinen (Teil 1: Allgemeine Bestimmungen)
JIS B 8433-1993: Industrieroboter - Sicherheitsanforderungen

etc.

Anm. 2) Gesetze fir Gesundheit und Sicherheit am Arbeitsplatz, usw.

A AChtu ng = Bedienungsfehler kdnnen zu gefahrlichen Situationen fir Personen oder Sachschéden fluhren.
A Warnung " Bedienungsfehler kdnnen zu schweren Verletzungen oder zu Sachschéden fiihren.

A Gefahr =~ Unter auBergewdhnlichen Bedingungen konnen schwere Verletzungen oder umfangreiche Sachschéaden

die Folge sein.

/A\Achtung

. Verantwortlich fiir die Kompatibilitit von pneumatischen Geréten ist die Person, die das Pneumatiksystem

erstellt oder dessen Spezifikation festlegt.

Da SMC-Komponenten unter verschiedensten Betriebsbedingungen eingesetzt werden kénnen, darf die Entscheidung Uber deren Eignung
fur einen bestimmten Anwendungsfall erst nach genauer Analyse und/oder Tests erfolgen, mit denen die Erflillung der spezifischen
Anforderungen Uberpruft wird. Die Erfillung der zu erwartenden Leistung sowie die Gewéhrleistung der Sicherheit liegt in der Verantwortung
der Person, die die Systemkompatibilitét festgestellt hat. Diese Person muss anhand der neuesten Kataloginformation sténdig die Eignung
aller angegebenen Teile Uberpriifen und dabei im Zuge der Systemkonfiguration alle Méglichkeiten eines Geréateausfalls ausreichend
beriicksichtigen.

. Druckluftbetriebene/hydraulische Maschinen und Anlagen diirfen nur von qualifiziertem Personal

betrieben werden.

Druckluft kann geféhrlich sein, wenn ein Bediener mit deren Umgang nicht vertraut ist. Montage-, Inbetriebnahme- und Wartungsarbeiten an
Druckluft-/hydraulischen Systemen dirfen nur von ausgebildetem und erfahrenem Personal vorgenommen werden (dies beinhaltet die
Kenntnis von JIS B 8370 und 8361 und anderer Sicherheitsvorschriften).

. Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau einzelner Komponenten diirfen erst dann

vorgenommen werden, wenn die nachfolgenden Sicherheitshinweise beachtet werden.

1. Inspektions- oder Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen diirfen erst dann ausgefiihrt werden, wenn alle MaBnahmen Uberprift
wurden, die ein Hinunterfallen oder unvorhergesehene Bewegungen des angetriebenen Objekts verhindern.

2. Sollen Bauteile bzw. Komponenten entfernt werden, dann zundchst Punkt 1) sicher stellen. Unterbrechen Sie dann die
Druckluftversorgung fir diese Komponente und entltiften Sie das komplette System. Alle gespeicherte Energie ist abzulassen bzw. zu
beseitigen (hydraulischer Druck, Federn, Kondensator, Schwerkraft).

3. Vor dem erneuten Start der Maschine bzw. Anlage sind MaBnahmen zu treffen, mit denen verhindert wird, dass Zylinderkolbenstangen
usw. plétzlich herausschie3en.

. Bitte kontaktieren Sie SMC, wenn das Produkt unter einer der folgenden Bedingungen eingesetzt werden soll:

1. Einsatz- bzw. Umgebungsbedingungen, die von den angegebenen technischen Daten abweichen oder bei Einsatz des Produktes im
AuBenbereich.

2. Einbau innerhalb von Maschinen und Anlagen, die in Verbindung mit Kernenergie, Eisenbahnen, Luftfahrt, Kraftfahrzeugen,
medizinischem Gerét, Lebensmitteln und Getranken, Gerét fur Freizeit und Erholung, Notausschaltkreisen, Kupplungs- und
Bremsschaltkreisen in Stanz- und Pressanwendungen oder Sicherheitsausriistung eingesetzt werden.

3. Anwendungen, bei denen die Mdglichkeit von Schéden an Personen, Sachwerten oder Tieren besteht, und die eine besondere
Sicherheitsanalyse verlangen.

4. Wenn die Komponenten in einem Verriegelungssystem verwendet werden, sehen Sie ein doppeltes Verriegelungssystem mit
mechanischer Schutzfunktion vor, um einen Ausfall zu verhindern. Prifen Sie auBerdem regelmaBig deren Funktionstiichtigkeit.

SMC Umschlagseite

O



Serie VBA

Al

Produktspezifische Sicherheitshinweise 1

Vor der Inbetriebnahme durchlesen.

\ Produktspezifische Sicherheitshinweise Druckverstirker \

] Systemkonzipierung \

| Auswahl |

AWarnung

1. Warnhinweise hinsichtlich eines abnormalen

Ausgangsdrucks

* Wenn die Wahrscheinlichkeit besteht, dass der Ausgangsdruck
aus unvorhergesehen Umstanden, wie Fehlfunktionen in der
Ausristung, abfallt, was zu grdéBeren Problemen fuhren
kénnte, missen SicherheitsmaBnahmen auf der Systemseite
vorgesehen werden.

* Da der Ausgangsdruck seinen Einstellbereich tbersteigen kénnte
wenn groBe Schwankungen im Eingangsdruck auftreten, wodurch
die Gefahr von Unféllen besteht, missen SicherheitsmaBnahmen
gegen abnormale Druckwerte getroffen werden.

* Betreiben Sie die Ausristung unter Beriicksichtigung des
max. Betriebsdrucks und Einstelldruckbereichs.

2. MaBmahmen zum Restdruck

e SchlieBen Sie ein 3/2 Wege-Ventil auf der OUT-Seite des
Druckverstarkers an, wenn der Restdruck schnell von der
Ausgangsseite abgelassen werden muss, wie z.B. bei der
Durchfihrung von Wartungsarbeiten, etc. (siehe Diagramm
unten). Wenn das 3/2 Wege-Ventil auf der IN-Seite installiert ist,
kann der Ausgangs-Restdruck nicht Uber dieses Ventil
abgelassen werden, da das Ruckschlagventil im Druckverstarker
aktiviert wird.

/A Achtung

1. Systemkonfiguration

* Der IN-Anschluss des Druckverstarkers verflgt Uber ein
metallisches Maschensieb, die verhindern, dass
Verunreinigungen in den Druckverstarker eindringen.
Allerdings schitzt dies nicht kontinuierlich gegen
Verunreinigungen und bietet keine Kondensattrennung.
Installieren Sie unbedingt einen Mikrofilter (Serie AM) an
der Eingangsseite des Druckverstarkers.
Der Druckverstéarker verfugt im Innenbereich Uber ein
bewegliches Teil, das Staub erzeugt. Installieren Sie
ebenfalls einen Luftfilter und einen Mikrofilter auf der
Ausgangsseite.
SchlieBen Sie einen Oler an die Ausgangsseite an, um
Fehlfunktionen aufgrund von Olansammlungen im
Druckverstarker zu verhindern.

2. MaBmahmen zur Entliiftung

* Verwenden Sie geeignete Leitungen zum Ablassen der
Druckluft von jedem Druckverstarker. Wenn die Abluft in der
Leitung eingeschlossen wird, kann der dabei entstehende
Ruckdruck Fehlfunktionen verursachen.

* |nstallieren Sie, wenn nétig, zur Minimierung von
Abluftgerduschen einen Schallddmpfer oder einen Filter-
Schalldémpfer auf der  Entluftungsseite  des
Druckverstarkers.

3. Freiraum fiir Wartungsarbeiten

* Lassen Sie genligend Freiraum fur Instandhaltungs- und
Inspektionsarbeiten.

Umschlagseite 2

A\ Achtung

1. Uberpriifen Sie die technischen Daten

¢ Beachten Sie die Betriebsbedingungen und betreiben Sie
dieses Produkt innerhalb des spezifischen Bereichs, der in
diesem Handbuch beschrieben wird.

2. Auswahl

* Beachten Sie die Bedigungen der Ausgangsseite des
Druckverstarkers bei der Auswahl der Groé3e in Abstimmung
auf den in diesem Katalog beschriebenen Auswahlprozess
oder das Modellauswahlprogramm.

Verwenden Sie das Modell VBA1111 (Druckverstarkungsver-
haltnis 1:4) mit einem Druckverstérkungsverhéltnis von 1:2
bis 1:4. Fir das Modell VBA1110 (Druckverstéarkungsverhélt-
nis 1:2) wird die Verwendung eines Druckverstarkungsver-
haltnis geringer als 1:2 empfohlen. Dies verlangert die Le-
bensdauer und ermdglicht einen stabilen Betrieb.

Der Eingangsversorgungsdruck ist ca. doppelt so hoch wie der
Ausgangsversorgungsdruck {ca. 2mal (Druckverstarkungsverhélt-
nis 1:2), ca. 4mal (Druckverstarkungsverhaltnis 1:4)}. Das Volumen
der Eingangsseite des Druckverstirkers muss der Summe aus
dem Durchfluss in die Ausgangsseite und dem Entluftungsvolumen
aus dem EXH-Ausgang (fiir den Antrieb) entsprechen.

Uberpriffen Sie die Lebensdauer, wenn das Produkt tber
langere Zeitrdume standig in Betrieb ist. Die Lebensdauer
eines Druckverstéarkers hangt von dem Betriebszyklus ab.
Aus diesem Grund wird die Lebensdauer verkiirzt, wenn
dieser z. B. auf der Ausgangsseite eines Antriebszylinders
verwendet wird.

Vergewissern Sie sich, dass der Ausgangsdruck mindestens
0.1 MPa hoéher eingestellt ist als der Eingangsdruck. Ein
Druckunterschied von weniger als 0.1 MPa flhrt zu einem
instabilen Betrieb und kann zu Funktionsstérungen fuhren.

| Installation

/A Achtung

1. Transport

*Wenn Sie dieses Produkt transportieren, halten Sie es langs
liegend mit beiden Handen fest. Halten Sie es niemals am
schwarzen Drehknopf, der in der Mitte des Gerats
hervorsteht, fest, da sich dieser dadurch vom Gehause
I6sen koénnte, wodurch das Gerat unweigerlich zu Boden
fallen wirde.

2. Installation

¢ Installieren Sie dieses Produkt so, dass die silberfarbenen

Zuganker und die Abdeckung horizontal liegen. Bei
vertikaler Montage kann es zu Funktionsstérungen
kommen.

* Die Vibrationen der Kolbenbewegung werden auf andere
Bauteile Ubertragen, verwenden Sie daher
Sicherungsschrauben (VBA1: M5; VBA2, 4: M10) und
ziehen Sie diese mit dem korrekten Anzugsmoment fest
(VBA1: 3 N-m; VBA2, 4: 24 N-m).

« Wenn es erforderlich ist, die Ubertragung von Vibrationen zu
vermeiden, muss vor der Installation eine Gummiisolierung
eingebaut werden.

* Das Manometer muss mit dem folgenden
Anzugsdrehmoment installiert werden — R 1/16 fur VBA1: 3
bis4 N, R 1/8:7bis9 N

& S\NC
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Produktspezifische Sicherheitshinweise 2

Vor der Inbetriebnahme durchlesen.

Produktspezifische Sicherheitshinweise Druckverstérker \

|

Anschluss \

|

Inbetriebnahme und Wartung \

A\ Achtung

1. Spilung

* Blasen oder spllen Sie die Leitungen vor dem AnschlieBen
grundlich durch, damit Schneidspé&ne, Schneiddle oder
Ruckstdande aus dem Inneren der Leitungen entfernt
werden. Wenn diese in das Innere des Druckverstérkers
gelangen, kénnen sie Fehlfunktionen hervorrufen oder die
Lebensdauer beeintréchtigen.

2. Gr6Be der Anschlussleitungen

* Damit der Druckverstarker volle Leistungen erbringen kann,
muss die GroBe der Leitungen mit der der
Gewindeanschlisse uUbereinstimmen.

|

Druckluftversorgung

/A Achtung

1. Qualitat der Druckluft

¢ Installieren Sie auf der Primarseite einen Mikrofilter in der
Né&he des Druckverstérkers. Wenn die Druckluftqualitat nicht
ausreichend Uberprift wird, kann es zu Fehlfunktionen des
Druckverstarkers kommen (Druckverstérkung nicht méglich)
bzw. dessen Lebensdauer kann beeintréchtigt werden.

* Die Verwendung trockener Luft (Taupunkt bei atmospha-
rischem Druck: —17°C oder geringer) kann die Lebensdauer
verklrzen, da die trockene Luft die Verdunstung des
Schmierfettes im Inneren beschleunigt.

|

Betriebsumgebung

/A Achtung

1. Installationsort

* Installieren Sie dieses Produkt nicht an einem Ort, wo es
Regenwasser oder direktem Sonnenlicht ausgesetzt ist.

¢ Nicht an Orten installieren, an denen das Produkt Vibra-
tionen ausgesetzt ist. Ist der Einsatz in einer solchen
Umgebung aufgrund besonderer Umstande unumganglich,
wenden Sie sich vorher an SMC.

O

SvVC

A\ Achtung

1. Einstellung des Drucks fiir die manuell betriebene

Ausfiihrung

e Wird dem Produkt unter Werkseinstellung Druckluft
zugeflhrt, wird diese abgelassen.

Stellen Sie den Druck ein, indem Sie den Regler schnell
nach oben ziehen und dann in Pfeilrichtung (+) drehen.

Fur die Reglerdrehung gibt es eine Ober- und Untergrenze.
Wird der Regler Uiber diese Grenze hinaus gedreht, kann es
zu Schaden an den inneren Bauteilen kommen. Achten Sie
darauf, den Regler nicht weiter zu drehen, sobald er
schwergéngig wird.

Nachdem Sie die Einstellung beendet haben, driicken Sie
den Einstellknopf ein.

Um den Ausgangsdruck nach der Druckeinstellung zu
verringern, drehen Sie den Regler in Pfeilrichtung. (). Die
Restdruckluft wird aus dem Bereich des Reglers
abgelassen.

Um den Druck erneut einzustellen, reduzieren Sie zuerst
den Druck, sodass dieser niedriger als der gewilinschte
Druck ist; stellen Sie ihn dann auf den gewlinschten Wert
ein.

Niedrig

2. Kondensatablass

* Wenn dieses Produkt mit groBen Mengen an Kondensat in
Filter, Mikrofilter oder Tank verwendet wird, kénnte das
Kondensat ausflieBen, was zu Fehlfunktionen fihrt. Lassen
Sie deshalb das Kondensat einmal taglich ab. Bei
Ausstattung mit einem automatischen Kondensatablass, ist
dieser taglich auf korrekte Funktionsweise zu Uberprifen.

3. Mittelstellung

e Die Entluftungszeit aus dem EXH-Anschluss st
mdglicherweise l&nger bei einem Druckverstérker, der auf
Intervalle von mehreren Stunden eingestellt ist. Dieses
Phanomen ist nicht ungewdhnlich.

4. Wartung

* Die Lebensdauer hangt von der Qualitat der Druckluft und
den Betriebsbedingungen ab. Symptome fur ein Ende der
Lebensdauer sind beispielsweise eine andauernde
Entliftung unterhalb des Reglers oder Entliftungsgerdusche
des Druckverstérkers in Intervallen von 10 bis 20 Sekunden
ohne Druckluftverbrauch auf der Ausgangsseite. In einem
solchen Fall ist die Wartung friher als geplant
durchzufuhren.

¢ Sind Wartungsarbeiten erforderlich, missen das Modell und
die Seriennummer des Druckverstarkers Uberprift werden.
Bestellen Sie das Wartungsset bei SMC.

* Die Wartungsarbeiten missen entsprechend der spezfi-
zierten Wartungsprozesse von Experten auf dem Gebiet der
Wartung von Druckluftgeraten ausgefiihrt werden.

¢ Eine Auflistung der Ersatzteile mit der Set-Bestell-Nr. finden
Sie auf S. 6.
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